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Navod k obsluze
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Przed iem do pracy z i lezy sigz

MMA-300

KD1833 [OCeX

w plzypadku przeciqzenia, ulzqdzeme wylaczy sig. Jest to zabezpieczenie przed
w iej sytuacii, nie odlaczaj spawarki od gniazda
zasilajacego. Pozostaw urzadzenie na 5+ 10 min, aby wentylator mégl schiodzi¢ urzadzenie.

5. Uwaga:

5.1. Warunki pracy

1)L ie moze tylko w suchym i ponizej <80% wil
2) Zakres temperatur pracy wynosi od -10°C do + 40°C
3) Nalezy unika¢ spawania w . nie nalezy

‘dopuscié do tego by woda przedostala sig do srodka urza,dzemn.
4) Nalezy unikaé pracy w srodowisku gazow #racych i kurzu.

5.2 $rodki ostroznosci

1z o - :
Spawarka jest urzadzeniem niewielkim, przez ktére plynie duzy prad. Naturalna wentylacja w
miejscu pracy nie zapewnia niezbednego chladzenia. Nale2y zatem wyposalyé spawarke w
‘wewngtrzny uktad chiodzenia.

Uwaga: Nalezy upewni¢ sig, ze otwor wanty\ar.y]ny nie. |esl zisiomqu Ddleglnsc pomigdzy
spawarka, a spawanym przedmiotem nie powinna byé mniejsza niz 0

2] Niedopuszezanie do przeciazeni
Nalezy sprawdzaé, ezy prad spawania nie
dopuszezalnego dia obciatenia, Taka syluacia moZe znacznie Skrbcié iny Ilwnbé(: Uiytkova
spawarki lub doprowadzié do zniszezenia

Hi A igci
NaleZy utrzymywad wartodci napigcia podane w parametrach urzadzenia. Napigcie zasilania
wyzsze od i wartoscl do

6. Konserwacja (podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych,
nalezy odlaczyé spawarke od zasilania)

1. Nalezy regularmie usuwac pyl przy pomocy Czyslego, sprezonego powielrza.
w iaz ia w miej; mocno zani

nalezy
usuwaé kurz raz na miesiac lub czesciej, jezeli wymagane.

2. Ciénienie sprgzonego pometrza powinno by utizymywane na takim poziomie, aby nie

uszkodzié sig wewnatrz

3. Nalezy legulambe Kkonlrolowat wewnqnzne cagéci spawarki oraz prawidiowos¢ ich
polaczed. W rdzy nale2y usunag rdze oraz dokrecié
polufniony element.

4. Unikac dostenu wody lub pary wodnei. W przvpadiu, adv spawarka zostanie zawilgocona
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iskry i pyly szkodliwe dla cczu

7. Rozwigzywanie probleméw

Uwaga: ponizsz aja
medze ogoling |wwedzez zakresu elektroniki. Operator powinien posiadac mpowwedme
dwiadectwo kwalifikacyjne.

Opis problemu oraz motliwe rozwiazania:

1. Lampka kentrolna zasilania nie $wieci, wentylator nie dziata, urzadzenie nie spawa
3. sprawdz, czy przelacznik zasilania zostat ustawiony w odpowiedniej pozyciji

b. . czy przewod zasilajacy nie jest uszkodzony

¢. sprawdz, czy przelacznik oraz wiyczka zasilajaca nie sa uszkodzone

2. Lampka Ionntm\u zasilania QWLECL wemyla!m nie dziala, urzadzenie nie spawa

a. byé moze zostalo ni do napigcia 380V, co moze

spowoduwat aklywacjg systemu uohrorvy przepigciowej. Nale2y podiaczyé urzadzenie do

napigceia 230V i uruchomié ponowni

b. napigcie 230V HIG]ESI state {plzeww zasiajapy jest zbyt cienki) lub przewbd zasu\aw:y
Spi

jest do sieci w klére; jest system ochrony rawds,
gdy wiyczka i w gniezdzie jacym lub wymien przewod
na przewdd o wigkszym przekm]u

c. sprawdz, zasilajacy jest prawi i w gnie#dzi

urzadzeniu (czy nie jest poluzniony)
d. mozliwe, iz zostal uszkodzony przekaZnik 24V. Nalezy go wymieni¢ na nowy.

3. Wentylator dziala, praca urzadzenie nie jest stabilna
a. mozliwe uszkedzenie ukladu elektronicznego
b. sprawd? podlaczenie wszystkich przewodéw. W razie potrzeby dociénij

4. Wentylator dziala, nie pali si¢ kontrolka sygnalizujgca problem, urzgdzenie nie spawa

a. sprawd? podiaczenie wszystkich kabli oraz stan wewnetrznych czedci urzadzenia

b. napigcie od dolnej plytki do plyty MOS w poblizu VH-07 powinno by¢ state o warlodci 380V
¢. sprawdz, czy zadne z elementéw nle puwudu]e Zwarcia

d. motliwe
e. w przypadku, gdy uszkodzeniu ulegt nbwéd sterujacy, nalezy skontaklowad sig z
serwisem

5. Wenlyla!nrdziafa‘zanaluna jest lampka izujaca problem z urzag
nie spaw:
a.bye mote dosilo do i przed przepigciem, nalezy

wylaczy¢ urzadzenie, adczekad ok 5
b. mozliwe
zidentyfikowania problemu, nale2y wymienic uszkodzonq czgsé
c. moziiwe uszkodzenie przetwornika, nale2y go wymienic

d. mozliwe ie obwodu

in, a nastgpnie uruchomic ponownie
i3, W

Masza seria Spawarek MMA wyknrzyslu;s 2sewensonzng technologie spawania.
Zrbdiem zasilania . ko

i aw i robocza S0/60HZ, ponownie ja korygujac
(PM). P na polgzne] energii
‘wykorzystywanej do spawania i cigcia. D!IQN wyloorzysumu le] lechnologii, waga oraz
objglosci Vie

y
o d 30%. L jt zasade :HF) zajarzania
Huku. Gidwne cechy spawarki to stabilnos¢, solidnos$é, podrecznodd, oszczednost energii
oraz bardzo cicha praca. Pojawienie sig spawarek inwertorowych uwaZane jest za rewolucie
w calej brangy zwigzane] ze spawalnictwen.

Spawanie elektrodami otulonymi (MMA) to perfekeyjne rozwigzanie zaspakajajace wszelkie
polrzeby w zakresie spawania,

Zad!e}usmy do koreystania z naszego pmcuuu Wszelki sugestie dolyczace budowy i
uwaga, wszelkich staraC, aby nasze

plodukly iwshugi byly najdoskenalsze.

2. Gléwne dane techniczne
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wzss
Kazde w przewdd pi zasilania. Nalezy

podiaczyt
urzadzenie do napigcia zgodnego 2 napigciem urzagzenia. Informacje © napigciu znajduja
sig na tabliczee znamionowej urzadzenia.

Prrawd rasilaiacy aowinian bk ? s w

9. Budowa urzadzenia

Singheprase
AC -0

san

p:¢

—
Produkty ¥ nie moga byt wy wra; . Nalezy je
sktadowac w przeznaczonych do tego punktach ro:yk!lnnowych Pro:lmy o konuk‘ z
lokalnymi wiadzami w celu na temat rzadzen

alektrvcznvch,

Kazda spawarka wyposazona jest w dwa gniazda powielza, Pedigez wiyczke przewodu do
gniazda na panelu urzadzenia | widnij. Upewnij sig, 2 wiyczka zostala prawidlowo
umieszezona w gnieZdzie urzadzenia. Nie naleZy uzywaé sy, gdyz moZe to doprowadzié do
uszkodzenia urzgdzenia.

Uchwyt elekirody jest podiaczany do przylacza ujemnego, a materiat obrabiany do przytacza
dodatniego. Podiacz klamkg uziemiajaca do czerwonego gniazda i wcisnij. Upewnij sig, 2e
Elektrody mozemy podiaczyé na dwa sposoby:

Podlaczenie zwykte(standardowe) uchwyt elektrody na + a uchwyt masowy, na —

Metoda przeciwna:(spawanie z biegunowodcia ujemng uchwyt elekirody na - uchwyt

Wybor metody zaleZy od spawanego elementu i wymagan technologicznych. Wigcej
informacji mozna znale2¢ na opakowaniach elekired,

Jeieli obrabiany element znajduje si¢ dalej od maszyny (50-100m), a dodatkowy przewdd

jest zbyt dlugi, 1o zaleca sig stosowanie przewoddw o wigkszym przekroju. Zalecamy
stosowanie przewodow o okreslonej, stalej diugosci.

Snrawdi czy ulzqdaenis iesl uziemiuns

Sprawdz, :zy uuhw,q elekirody | kabel uzmml:ﬁcy nie pcwodwq zwarcia
Sprawdi, zostata i
Nie naledy kurzystad. z ia w poblizu

. gdy2 mote dojsé do

4. Obsluga

Uruchom urzadzenie. Miemik wskaze aktualnie ustawiona warto$¢ napigcia. Wentylator
chlodzacy zostaje uruchomiony.

Wybierz odpowiednia wartos¢ pradu do spawania
przedmiotu, $rednicy elektrody, poloZenia oraz innych wmagan

Wibz elektrode do uchwytu, przygotowujac urzadzenie do pracy.
Dobér pradu do érednicy elekiredy:

@2.5 - 70-100A

@3.2 - 110-160A

@4.0 - 170-220A

@5.0 - 230-280A

Urzadzenie zwykle pracuje zgodnie z wymaganym cyklem pracy {wigcej w danych
technicznych).
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PROFESSIONAL
DEKLARACIA ZGODNOSCI
Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upawainiony praedstawiciel producenta: Foraintrade 5.4

Adres upowainionego przedstawiciela: JANGWEK UL MODRZEWIOWA 5405-558 TARGZYN

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEISKIMI

Nazwa Produktu: Spawarka znakiem

Model {oznaczenia handlowe): MMA-300, KD1833
Dane produktu: Zakees pradu wyjéciowego: 20-3004

Magigcie: 230V 50Hz

Deklaracja:

Wyrdb do ktdrego odnesi sig niniejsza deklaracja spefnia wymagania Dyrektyw WE:

2014/30 /EU EMC Direetive
2014/35/EULow Voltage Directive
2011/65/UE ROHS 2 Directive

4. 2000/14/WE Noise Emission Directive

Wedlug norm:

EM £5032:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 1000-3-3:2013

EN S5028:2010+A1:2015

Certyfiat 0 numerze BKC-171102942C wydany przez shenzen bke Testing Co.,Ltd.



